ПРОТОКОЛ  № 176
рассмотрения и оценки котировочных заявок

МУ «Управление здравоохранения» г. Рубцовска                   18 октября 2010 г. 
1. Наименование предмета запроса котировок: приобретение медицинского расходного материала для травматологического отделения МУЗ «Городская больница № 1».
2. Состав котировочной комиссии

На заседании комиссии по рассмотрению и оценке котировочных заявок присутствовали:
Председатель котировочной комиссии:

Абрамова Ирина Михайловна
          Члены котировочной комиссии:

Молоканова Ирина Александровна

Гришова Людмила Викторовна
Рубахина Юлия Игоревна

Раченкова Галина Николаевна
             Секретарь котировочной комиссии:

Бекасова Светлана Николаевна
3. Муниципальным заказчиком является МУ «Управление здравоохранения» города Рубцовска

Почтовый адрес: 658201 г. Рубцовск, ул. Октябрьская, 90,

Адрес электронной почты  medinf@e4u.ru
4.Процедура рассмотрения и оценки котировочных заявок  проводилась котировочной комиссией в период с 11 часов 10 минут 18.10.2010 года до 11 часов 20 минут  18.10.2010 года по адресу: г. Рубцовск, ул. Октябрьская, 90.

6.Извещение о проведении запроса котировок было размещено на сайте www.rubadm.ru.  в сети Интернет 06.10.2010 года.

7.Существенными условиями муниципального контракта, который будет заключен с победителем в проведении запроса котировок, являются следующие: 

7.1. приобретение медицинского расходного материала для травматологического отделения  МУЗ «Городская больница № 1»:
	№ п/п
	Наименование
	Технические характеристики
	Кол-во

	 
	Винт канюлированный под спицу 1,8 Диаметр 7,3 Длиной:
	Материал изготовления: сплав титана ВТ-1-0, "Комерчески" чистый титан, без содержания AL и V, 

ГОСТ 19807-91.Диаметр головки винта - 6 мм.

Имеет гексогональную нарезку.
	 

	1
	80
	
	20

	2
	85
	
	20

	3
	90
	
	20

	4
	95
	
	20

	5
	100
	
	20

	6
	105
	
	20

	7
	110
	
	12

	 
	Винт кортикальный D 4,5, длиной
	Материал изготовления: сплав Ti6Al4V.Усталостная прочность 115%.Степень износа 0,05 мг. Материал отличается малой плотностью (до 3,0 г/см3), высокими коррозионной стойкостью, теплопроводностью, прочностью и пластичностью. Наноструктурные материалы обладают уникальным комплексом прочностных и физических свойств. Данные о свойствах наноструктурных титановых сплавов Ti6Al4V в диапазоне скоростей деформации от 10-3 до 10 5 с-1, в диапазоне гомологических  температур (Т/Тm,  Тm – температура плавления) от 0.01 до 0.6. в диапазоне амплитуд ударного нагружения до 10 ГПа.

Технические характеристики: шаг резьбы  1,75мм., сердечник диаметром 3,0 мм., головка диаметром 8,0 мм., шлиц шестигранный 3,5мм. Рекомендуемый диаметр рассверливаемого отверстия для введения винта 3,2/4,5 мм. Каждый компонент в индивидуальной упаковке. 

Срок годности- 5 лет.
	 

	8
	30
	
	25

	9
	35
	
	35

	10
	38
	
	25

	11
	40
	
	25

	12
	50
	
	25

	 
	Винт кортикальный D 2,7, длиной
	
	 

	13
	25
	
	50

	14
	30
	
	50

	15
	35
	
	12

	16
	Винт маллеолярный 4,5 длина 46
	Материал изготовления: сплава титана ВТ-1-0, «Комерчески" чистый титан, без содержания AL и V,

 ГОСТ 19807-91. Диаметр головки винта - 6 мм. 

Имеет гексогональную нарезку.
	20

	 
	Болт стяжка  3,5, длиной
	
	 

	17
	60
	
	10

	18 
	65
	
	15

	19
	80
	
	30

	 
	Болт стяжка 4,0, длиной
	
	 

	20
	80
	
	25

	 
	Спица перо для скелетного вытяжения
	Материал изготовления - высоколегированная нержавеющая сталь;

Марка стали: 12Х18Н10Т по ГОСТ 5632-77, имеет антибликовую поверхность и повышенную устойчивость к коррозии. Стерилизация паровым методом  (автоклавирование) и газовым методом (сухожаровой шкаф) до 200оС. 
	 

	21
	1,2х250
	
	100

	22
	1,5х250
	
	50

	23
	1,8х400
	
	100

	24
	2,0х400
	
	100

	 
	Пластина прямая 10х3
	
	 

	25
	6отв.
	
	3

	26
	8отв.
	
	2

	27
	10отв.
	
	2

	28
	12отв.
	
	2

	 
	Пластина прямая узкая с о/к
	
	 

	29
	8 отв
	
	2

	30
	10отв.
	
	2

	 
	Пластина опорная для латерального мыщелка большеберцовой кости
	Имеет г-образную форму со скошенным углом. Между дистальной и проксимальной частью пластины расположено удлиненное динамическое отверстие. Проксимальные отверстия имеют двухсферную конструкцию, позволяющую применять компрессию, при остеосинтезе кости. Материал изготовления - титановый сплав Ti-6Al-4V, градация V - американский стандарт ASTM F136, немецкий стандарт DIN 17850. 

Маркирование продукции должно быть произведено в соответствии с ГОСТ Р 19126-79 с указанием каталожного номера, индивидуального идентификационного номера, наименования производителя, страны происхождения, марки сплава, из которого он изготовлен, сертифицированность данного импланта. 

Цветовая маркировка - Сепия
	 

	31
	8 отв. Левая
	
	1

	32
	8отв. Правая
	
	1

	 
	Пластина опорная  мыщелковая 
	Используется для левых и правых бедренных мыщелков с множественными переломами фрагмента. Материал изготовления - титановый сплав Ti-6Al-4V, градация V - американский стандарт ASTM F136, немецкий стандарт DIN 17850. Маркирование продукции должно быть произведено в соответствии с ГОСТ Р 19126-79 с указанием каталожного номера, индивидуального идентификационного номера, наименования производителя, страны происхождения, марки сплава, из которого он изготовлен, сертифицированность данного импланта. Цветовая маркировка – Сепия.
	 


	33
	6 отв. Левая
	
	1

	34
	6 отв. Правая
	
	1

	 
	Пластина дистальная бедренная
	Имеет г-образную форму со скошенным углом. Между дистальной и проксимальной частью пластины расположено удлиненное динамическое отверстие. Проксимальные отверстия имеют двухсферную конструкцию, позволяющую применять компрессию, при остеосинтезе кости. Материал изготовления - титановый сплав Ti-6Al-4V, градация V - американский стандарт ASTM F136, немецкий стандарт DIN 17850. Маркирование продукции должно быть произведено в соответствии с ГОСТ Р 19126-79 с указанием каталожного номера, индивидуального идентификационного номера, наименования производителя, страны происхождения, марки сплава, из которого он изготовлен, сертифицированность данного импланта. Цветовая маркировка – Сепия.
	 

	35
	5 отв
	
	4

	 
	Проволока для серкляжного шва
	Материал изготовления - высоколегированная нержавеющая сталь, Марка стали: 12Х18Н10Т по ГОСТ 5632-77, имеет антибликовую поверхность и повышенную устойчивость к коррозии. Стерилизация паровым методом  (автоклавирование) и газовым методом (сухожаровой шкаф) до 200оС. 
	 

	36
	0,8
	
	15

	37
	1
	
	15

	 
	Штифт интрамедуллярный бедренный проксимальный 
	Интрамедуллярные  антеградные  бедренные стержни (далее - стержни) должны быть предназначены для  остеосинтеза переломов диафиза низких подвертельных переломов проксимального отдела,  околосуставных и полных внутрисуставных переломов дистального отдела бедренной кости. Конструкционный материал должен быть титановый сплав ВТ-6. Стержни должны иметь Регистрационное удостоверение МЗ РФ, сертификаты соответствия Госстандарта РФ.
Гарантийный срок хранения изделия должен быть  не менее 3 лет, назначенный срок службы имплантатов должен составлять не менее двух лет. Конструкция стержня должна обеспечивать варианты его имплантации с рассверливанием и без рассверливания костно–мозгового канала. При антеградном введении стержень должен обеспечивать  возможность блокирования статическим, динамическим и компрессионным методами.  Стержни должны обеспечивать стабильную фиксацию перелома, не требующую дополнительной иммобилизации. Все стержни должны иметь маркировку: указание о производителе, номер по каталогу, типоразмер. Стержень должен иметь  типоразмеры: - диаметр дистальной части стержня от Ø9 мм до Ø12 мм, с шагом  1 мм; - длина стержне каждого диаметра должна составлять 300-440 мм.
	 

	38
	Диаметр 10 длина 340
	
	2

	39
	Диаметр 10 длина 360
	
	2

	40
	Диаметр 10 длина 380
	
	2

	 
	Винт заглушка
	Винт должен быть изготовлен из сплава титан ВТ-6.  Винт должен быть предназначен для предотвращения зарастания резьбового отверстия внутри стержня. 
	 

	41
	15
	
	4

	42
	20
	
	1

	
	25
	
	1

	 
	Винт для блокирования
	Винт должен быть изготовлен из сплава титан ВТ-6. Длина от 30 до 64 мм с шагом 4 мм, шляпка винта должна иметь шлиц под шестигранник диаметром 3,5 мм. 
	 

	43
	40
	
	3

	44
	46
	
	3

	45
	48
	
	3

	46
	52
	
	3

	47
	56
	
	3

	48
	60
	
	3

	49
	62
	
	3

	50
	68
	
	3

	51
	70
	
	3

	52
	75
	
	3

	53
	80
	
	3

	 
	Гвоздь дистальный бедренный 
	Интрамедуллярные  антеградные  бедренные стержни (далее - стержни) должны быть предназначены для  остеосинтеза переломов диафиза низких подвертельных переломов проксимального отдела,  околосуставных и полных внутрисуставных переломов дистального отдела бедренной кости. Конструкционный материал должен быть титановый сплав ВТ-6. Стержни должны иметь Регистрационное удостоверение МЗ РФ, сертификаты соответствия Госстандарта РФ. Гарантийный срок хранения изделия должен быть  не менее 3 лет, назначенный срок службы имплантатов должен составлять не менее двух лет. Конструкция стержня должна обеспечивать варианты его имплантации с рассверливанием и без рассверливания костно–мозгового канала. 
При антеградном введении стержень должен обеспечивать  возможность блокирования статическим, динамическим и компрессионным методами, стабильную фиксацию перелома, не требующую дополнительной иммобилизации.
Все стержни должны иметь маркировку: указание о производителе, номер по каталогу, типоразмер.
Стержень должен иметь  типоразмеры: - диаметр дистальной части стержня от Ø9 мм до Ø12 мм, с шагом  1 мм; - длина стержне каждого диаметра должна составлять 300-440 мм.
	 

	54
	Диаметр 9 длина 320
	
	2

	55
	Диаметр 10 длина 360
	
	2

	 

55
	Винт заглушка 

10
	Винт должен быть изготовлен из сплава титан ВТ-6.  Винт должен быть предназначен для предотвращения зарастания резьбового отверстия внутри стержня. 
	4

	 
	Винт для блокирования
	Винт изготовлен из сплава титан ВТ-6. Длина от 30 до 64 мм с шагом 4 мм. Шляпка винта должна иметь шлиц под шестигранник диаметром 3,5 мм. 
	 

	56
	42
	
	2

	57
	66
	
	2

	 
	Штифт интрамедуллярный большеберцовый
	Стержни должны быть сплошного поперечного сечения, изготовлены из сплава титана ВТ-6 в поперечном сечении должен иметь форму неправильного треугольника со скругленными гранями. Конструкция стержня должна позволять фиксировать отломки кости как при высоких проксимальных, так и при низких дистальных переломах большеберцовой кости. Стержень должен иметь 3 отверстий для блокирования в проксимальной части: в дистальной части  должны быть расположены 3 отверстий для блокирования: 1 овальное (для возможности дополнительной динамизации) и 2 круглых диаметром 4.6 мм.
Все стержни должны иметь маркировку: название производителя, номер по каталогу и размер. 
Размерный ряд стержней должен:
- по диаметру должно быть 9-12 мм с шагом 1 мм. 
- по длине должно быть от 300 мм до 440 мм с шагом 15 мм.
	 

	58
	Диаметр 8 длина 330
	
	1

	59
	Диаметр 8 длина 345
	
	1

	60
	Диаметр 8 длина 360
	
	1

	61
	Диаметр 8 длина 380
	
	1

	62
	Винт заглушка 
	Винт должен быть изготовлен из сплава титан ВТ-6.  Винт должен быть предназначен для 
предотвращения зарастания резьбового отверстия внутри стержня. 
	4

	 
	Винт для блокирования
	Винт должен быть изготовлен из сплава титан ВТ-6. Длина от 30 до 64 мм с шагом 4 мм. Шляпка винта должна иметь шлиц под шестигранник диаметром 3,5 мм. 
	 

	63
	32
	
	1

	64
	34
	
	1

	65
	38
	
	2

	66
	42
	
	2

	67
	46
	
	2

	68
	44
	
	2

	69
	50
	
	2

	70
	56
	
	1

	71
	60
	
	1

	72
	64
	
	1

	73
	66
	
	1

	 
	Винт шанца
	Материал изготовления: сплава титана ВТ-1-0, "Комерчески" чистый титан, без содержания AL и V, ГОСТ 19807-91.Диаметр головки винта - 6 мм. Имеет гексогональную нарезку.
	 

	74
	Даметр 5 длина 150
	
	5

	75
	Даметр 5 длина 175
	
	5

	76
	Даметр 6 длина 175
	
	5

	77
	Даметр 6 длина 200
	
	5

	78
	Спиценатяги-ватель
	Материал изготовления - высоколегированная нержавеющая сталь, Марка стали: 12Х18Н10Т по ГОСТ 5632-77, имеет антибликовую поверхность и повышенную устойчивость к коррозии. Стерилизация паровым методом  (автоклавирование) и газовым методом (сухожаровой шкаф) до 200оС. 
	3

	79
	Отвертка канюлирован-ная диаметром 3,5
	
	3

	80
	Отвертка под 2,5
	
	5

	81
	Отвертка под 3,5
	
	1

	82
	Метчик канюлированный
	
	1

	83
	Метчик под кортикальный винт 4,5
	
	1

	84
	Сверло диаметр 3,2
	
	3

	
	
	
	


Качество и безопасность поставляемого товара должно соответствовать действующим стандартам, утвержденным на данный вид товара, и наличием сертификатов качества, обязательных для данного вида товара, оформленных в соответствии со стандартами.

Упаковка и маркировка должны соответствовать требованиям ГОСТа.

           7.2. Сроки поставки товара: в течение 7 дней с момента подписания муниципального контракта;
7.3. В цену товара включены расходы на перевозку, страхование, уплату таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей за счет поставщика;
7.4. Максимальная цена муниципального контракта: 438712,00 (четыреста тридцать восемь тысяч семьсот двенадцать) рублей;
7.5.Источник финансирования муниципального заказа: внебюджетные средства;

           7.6.Срок и условия оплаты товара: безналичный расчет по факту поставки в течение 10 дней.

8.До окончания указанного в извещении о проведении запроса котировок срока подачи котировочных заявок  15.10.2010 г. 17 часов 00 минут (время местное) поступило 2 (две) котировочные заявки, как это зафиксировано в «Журнале регистрации поступления котировочных заявок» (Приложение 1 к Протоколу рассмотрения и оценки котировочных заявок), следующих участников размещения заказа:

	№


	Наименование (для юридического лица), 
фамилия, имя, отчество (для физического лица)  участника размещения заказа
	Адрес (юридический и фактический)
	Предлагаемая цена 

(рублей)
	Точное время поступления котировочной заявки

	1
	ЗАО«Хелми»
	г.Барнаул,

пр.Комсомольский,     № 134
	438500

	15:30
15.10.2010г

	2
	ООО «СИМЕД»
	г.Барнаул,

пр.Комсомольский,

 № 134
	438400
	15: 42
15.10.2010г.


8. Котировочная комиссия рассмотрела котировочные заявки на соответствие требованиям, установленным в извещении о проведении запроса котировок, оценила и приняла на основании полученных результатов следующее решение:

8.1.  Принять к рассмотрению все котировочные заявки.

8.2. Предложение о наиболее низкой цене составило 438400,00(четяреста тридцать восемь тысяч четыреста) рублей.
8.3. Признать победителем в проведении запроса котировок  ООО «СИМЕД».

9. Сведения об участнике размещения заказа, предложившем в котировочной заявке цену такую же, как победитель в проведении запроса котировок или об участнике, предложение, о цене контракта которого содержит лучшие условия по цене контракта, следующие после предложенных победителем в проведении запроса котировок: ЗАО «Хелми».
10.Протокол рассмотрения и оценки котировочных заявок составлен в двух экземплярах, один из которых остается у заказчика. Второй экземпляр протокола и проект  муниципального контракта, который составляется путем включения в него условий исполнения контракта, предусмотренных извещением о проведении запроса котировок, и цены, предложенной победителем запроса котировок в котировочной заявке, заказчик в течение двух дней со дня подписания протокола обязуются передать победителю в проведении запроса котировок.
Подписи: 
	 Председатель котировочной комиссии:
	_________________Абрамова Ирина Михайловна

	
	

	Члены котировочной комиссии
	__________________Гришова Людмила Викторовнаа

__________________ Молоканова Ирина Александровна

__________________ Рубахина Юлия Игоревна      
                

	Секретарь котировочной комиссии
	__________________Бекасова Светлана Николаевна

	Представитель Заказчика:
	___________________Раченкова Галина Николаевна
_______________________________________________________


Приложение № 1 

к Протоколу рассмотрения и оценки котировочных заявок

от 18 октября  2010 г. № 176
Журнал регистрации 
поступления котировочных заявок

	№ п/п
	Дата поступления
	Время поступления
	Регистрационный номер
	Форма (бумажный носитель, электронный документ)

	1
	15.10.2010
	15:30
	1
	Бумажный носитель

	2
	15.10.2010
	15:42
	2
	Бумажный носитель


